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[bookmark: _GoBack]关于部分检验项目的说明

一、荧光性物质
荧光性物质是企业在生产食品用纸包装容器等制品时，为增加白度而添加的一种添加剂，但过量的荧光性物质可能会迁移至食品中而影响食品的安全性，不合格的原因可能是生产企业使用的纸张原料颜色偏黄、质量相对较差，或部分企业使用废纸浆，为了改善纸张颜色，使其看起来较“优质”，在产品中过量添加了荧光性物质。
二、气体透过率（氧）
气体透过率（氧）是保鲜膜一个重要的指标。合格的保鲜膜可使透湿、透氧都达到较好的平衡，内外氧气可以交流，有效阻止厌氧菌的繁殖，且能保持水分不挥发，在一定时间内，能保证食物新鲜。如果保鲜膜气体透过率（氧）太高，可能导致食品易坏，保鲜效果不佳。不合格的原因可能是企业技术水平低，生产工艺控制不严格。
三、甲醛单体迁移量、三聚氰胺单体迁移量
密胺餐具的原料主要为密胺树脂（又称三聚氰胺甲醛树脂），是以三聚氰胺和甲醛为主要原料，然后加入适量的木浆纤维素填料以及着色剂等辅助材料加工而成。甲醛单体迁移量、三聚氰胺单体迁移量不合格的原因可能是企业为了降低成本使用了不合格的原辅材料，或是对原辅材料查验把关不严；其次可能是对磨边抛光等生产工艺控制不严导致产品表面有瑕疵，在高酸、高温等条件下出现析出问题。
四、镍（Ni）迁移量、铬（Cr）迁移量
镍、铬都是不锈钢中重要的合金元素，在奥氏体不锈钢中，镍能稳定奥氏体结构组织，改善不锈钢的可塑性、可焊接性和韧性等属性，保证不锈钢有较好的加工性能。铬可使铁易钝化，从而提高不锈钢的耐腐蚀性能。不合格原因可能有：一是企业采用了不符合标准要求的不锈钢板材；二是个别小微企业技术水平薄弱，质量管理水平落后，镀层、涂层、焊接等重要工序的质量控制把关不严。
五、总迁移量
总迁移量是指从食品接触材料及制品中迁移到与之接触的食品模拟物中的所有非挥发性物质的总量。总迁移量（4%乙酸）超标的产品接触酸性食品时，会导致迁移出的物质过量，人体过多吸收这些物质将有害健康，同时迁移物质还会直接影响食品的色、香、味等食用质量。导致总迁移量不合格的原因可能是生产企业对原材料及生产工艺控制不严，使用劣质的原材料和大量的加工助剂或填料（如碳酸钙、滑石粉、硅油、色粉等）以降低成本。
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